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Erweiterung einer Produktionsanlage, Endingen

Transparenz und Reflexion
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Fabrikerweiterung in Endingen
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Bestand

Erweiterung
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Fotos:
Bernhard J. Widmann, Stuttgart

Die Firma Eltroplan in Endingen ent-
wickelt und produziert seit 30 Jahren
Baugruppen im Elektronik Bereich. Im
Jahr 1999 durften wir fur die Firma El-
troplan einen Neubau im Industriege-
biet ,Wéllinger Weg" in Endingen pla-
nen. Nachdem der Neubau im Jahr 2001
in Betrieb genommen wurde, ist der
Platzbedarf stetig gestiegen, so dass
mit der Zeit ein zweiter Bauabschnitt
benétigt wurde.

Die Erweiterung der Firma Eltroplan
mit ca. 1.000 m2 Nutzflache wurde als
weiterer Baustein nord-6stlich auf dem
Grundstuck, als solitarer Baukérper mit
dazwischen gestelltem ErschlieBungs-
trakt konzipiert. Die rechteckige Ge-
baudeform resultiert aus den Produkti-
onsabldufen der Bestlckungsmaschi-
nen, sowie der inneren Produktions-
struktur und deren Ablaufe.

Wie beim ersten Bauabschnitt wurden
die Inhalte der Firma nach AuBen trans-
portiert und spiegeln sich in der klaren,
kristallinen Gebaudehille wieder. Ver-
spiegeltes Sonnenschutzglas in einer
Pfosten-Riegel-Konstruktion lasst das

Gebé&ude mit seiner Umgebung ver-
schmelzen und spiegelt die Landschaft
wieder. Gleichzeitig wirkt das Geb&ude
sehr prazise und technisch um den Be-
trachter die diffizilen und prazisen Pro-
duktionsablaufe zu transportieren.

Transparente Produktion

Um dem 'High-Tech’ Anspruch der Fir-
ma gerecht zu werden und eine licht-
durchflutete Produktionshalle zu ge-
stalten, wurde fir das Geb&ude eine
vollsténdige Glashille mit Sonnen-
schutzverglasung und abwechseinden
Sonnenschutzlamellen gewahlt. Das
schafft im Inneren eine angenehme Ar-
beitsatmosphare mit Blickbeziehungen
in die umgebene Natur, was die Pro-
duktivitat der Mitarbeiter im hohen
MaBe fordert. Das Gebaude besteht im
Untergeschoss aus wasserundurchléssi-
gem Beton und wurde mit einer 30 cm
Bodenplatte gegriindet. Die nicht erd-
bertihrten Bereiche sind mit einem
Warmedammverbundsystem mit dunk-
lem Putz ausgefuhrt, damit die Halle
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Produklianshalis
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Attikaabdeckung: l L . —|
gekantetes Alublech, Halterung fiir Attiakbeckung, (0 (o W] |
pulverbesch. an Pfosten geschraubt oot
in Deckleiste eingeklemmt ! (Lstg. Fassade) Verspiegeltes Sonnenschutzglas lésst das Ge- =] £
(Lstg. Fassade) — +4.79 OK Attika bdude mit seiner Umgebung verschmelzen in- - -

efélle 3% d , . .
+4.738 e i v dem es die umgebende Landschaft wiedergibt.

Warmedammung 120 mm I
(Lstg. Ftachdachabdichter)

Gekantetes Blech fir Attika-
ausbildung an Pfosten und
RHP angeschraubt.
(Lstg.Fa Hewe)

gekantetes Blech als
Verkleidung
(Lstg. Fassade)

RHP 200/100/8 ” ‘
(Lstg. Stahlbau) H ‘

\ \
+4.15 OK Fachwerktragery
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Vorderkante Obergurt

Nebentréger
HEA 100
(Lstg. Stahlbau)

Akustik-Trapezprofil
z.B. Fa. Hoesch, T160.1A
oder gleichwertig
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Klappfliigel
Schico AWS 102,
Typ C +3.26
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2x FlacH stah!

160/ 6 mit Alliriegel .
alle 300tm verschraubt +3.035
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Flachstahl 120/8...300

mit LL 13,5x30
an jeder Rundstiitze
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+3.15 UK Fachwerktrager

+3.01
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Raffstore als Sonnenschutz,
2.B Typ E 80 AF A6,
Warema

(Lstg. Fassade) —

Stahlstltze ST 235
Rundprofil 140/140/5,6mm 12° 25 Stahlplatte nach Angabe Statik
(Lstg. Stahlbau) (Lstg. Stahlbau)

Pfosten-Riegelfassade —p] | Diibet
Fa. Schiico o.glw | (Lstg. Stahlbau)
(Lstg. Fassade) 5 i

Bodenvertiefung 300/300/50mm

- 0.005 OK RFB +-0.001

EPS-Hartschaum —

(Lstg. Fassade)
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Alublech 2mm !
(Lstg. Fassade) |

120mm EPS-Hartschaum
(Lstg. Gipser)

Putz
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auf einem Sockel steht und einen
schwebenden Eindruck vermittelt. Die

"~ Konstruktion der Halle besteht aus
Stahlfachwerktragern mit einer Spann-
weite von 10 m auf Rundstitzen mit ei-
ner Warmegedammten Trapezblechein-
deckung.

ErschlieBende Schnittstelle

Als Trapezblech wurde ein Schalldam-
mendes Paneel gewéhlt was sich positiv
auf die Raumakustik auswirkt. Es sollte
eine stiitzenfreie Halle mit flexiblen
Maoglichkeiten der Strom, Druckluft und
Stickstoffversorgung entstehen. Um
Raumhohe zu sparen wurden die LUf-
tungsleitungen in die Fachwerktréger-
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ebene gelegt, darunter liegt die
«Strom/Druckluftebene” und als hori-
zontaler Raumabschluss setzt die Be-
leuchtungsebene den Schlusspunkt. Die
Technik wurde ganz bewusst sichtbar
im Raum inszeniert um die Produktions-
ablaufe in der Halle zu unterstreichen.
Als verbindendes Gelenk zwischen Be-
stand und Erweiterung wurde das Trep-
penhaus als Gberhdhter Baukdrper mit
Aluminiumverkleidung gesetzt. Dieses
neue Verbindungselement mit Glasauf-
zug verbindet ,Alt” und ,Neu” und be-
herbergt an seiner héchsten Stelle den
Zugang in das Casino, welches als Fir-
mentreffpunkt zum Mittagstisch oder
das Feierabendgetrank dient. Die inne-
re Gebaudestruktur ist stark gepragt

durch technische Produktionsablaufe
sowie Anforderungen an die Produkti-
onsbedingungen.

Energiekonzept

Die Beheizung und Kiihlung des Gebau-
des erfolgt mit Erdwarme durch zwei
Grundwasserbrunnen. In der Bodenplat-
te der Produktionshalle sind Rohrregis-
ter eingebaut. Im Winter (Heizfall) wer-
den die Register mit erwarmtem, im
Sommer (Kahlfall) mit gekihltem Was-
ser durchflossen. Zusatzlich erfolgt die
Kahlung des Produktionsbereichs tiber
eine Be- und Entliiftungsanlage. Die Ab-
warme des Druckluftkompressors wird
in das Heizsystem mit eingespeist.
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Aufgrund groBztgiger Verglasung,
entsteht im Inneren eine angenehme
Arbeitsatmosphére mit Blickbezie-
hungen in die Natur.

Teilweise werden Produktionsanlagen
auch in der Heizperiode gekuhlt. Die
Warmeerzeugung erfolgt durch eine
Wasser-/Wasser-Warmepumpe mit einer
Heizleistung von 85 kW. Es ist ein Nie-
dertemperatursystem eingebaut, wel-
ches mit einer max. Vorlauftemperatur
von 40°C betrieben wird. Die War-
mepumpe kihlt das Grundwasser von
12° auf 7°C ab und Gbertréagt die Ener-
gie an das Heizungswasser. Mit einem 1
kWh Strom werden Uber 4 kWh Warme
erzeugt. Die Kihlung von Produktions-
anlagen und des EDV-Raumes erfolgt im
Winter ohne Einsatz von zusatzlicher
Energie durch das bei der Warmeerzeu-
gung anfallende Kaltwasser. Die Kih-

lung der Produktionshalle im Sommer
erfolgt Uber den gekuhlten FuBboden
und tber die Luftungsanlage mittels
Grundwasser. Das Grundwasser hat eine
Temperatur von 12°C. Uber Warmetau-
scher wird das Wasser im System auf
16°C gekiihlt. Die Heizungs- und Kuhl-
anlage des Bestands sind in das System
eingebunden. Hier erfolgt die Behei-
zung bis zu einer AuBentemperatur von
+3°C Uiber die Warmepumpe. Darunter
wird der bestehende Gas-Brennwertkes-
sel dazu-geschaltet. Durch das umge-
setzte Energiekonzept betragt die Pri-
marenergieeinsparung jéhrlich ca.
120.000 kWh. Das fahrt zu einer jahr-
lichen CO2-Minderung von 35.000 kg.

Unsere Architektur-Drahtgewebe verbinden Asthetik mit
hohem praktischem Nutzen. Ob als Sonnen- oder Sichtschutz,
zur Schallabsorption, zur Erfiilllung von Sicherheitsanforderun-
gen oder einfach zur optischen Aufwertung.

Zur Gestaltung transparenter Medienfassaden ermdglicht
IMAGIC WEAVE, eine Kombination aus Metalldrahtgewebe

und LED-Technologie, individuell programmierbare Lichteffekte

bis hin zu Video-Pasentationen.

www.diedrahtweber.com

FASSADEN UND PERSPEKTIVEN

GESTALTEN. -
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